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On a déerit au brevet prmmpal un per-
fectionnement apporté aux gazogénes et plus

_ particulidrement aux gazog@nes a charbon &

combustion transversale comportant une
tuydre d’injection d’air latérale et une prise
de gaz également latérale avec grille, ce per-
fectlonnement consistant essentiellement 2
avancer la grille de prise de gaz jusqué dans
1a zone de combustion 2 trés haute tempéra-
ture, ladite grille étant munie de moyens de
refroidissement assurant Pélimination vers
Pintérieur de Vexcds de calories des parties
en contact avec la zone A trds haute tempé-

rature. Cette disposition permet d’éviter que

des condensations d’eau et de goudron se

parviennent directemert .dans le filtre et

dans le moteur. On a toutefois constaté que,

dans certaines circonstances, la grille de
prise de gaz peut se trouver obstruee, au

bout d’un temps de fonctionnement plus ou

moins long, par des poussidres et des graisses
de charbon qui déterminent la formationm,
devant les orifices de sortie des gaz, d'un
agglomérat qul ne peut se détruire sponta-
nement
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La présente addition concerne un perfec-
tionnement apporté aux dispositifs de prise
de gaz ayant fait Pobjet du brevet principal,
en vue de permettre 1a destruction de 1’ag-
glomérat ainsi formé, lorsque la mécessité
gen manifeste. A cet effet, ce perfection-
nement consiste essentiellement 4 adjoindre
3 1a grille de prise de gaz des dispositifs per-
mettant de sonmettre Pagglomérat susvisé &
un mouvement suseeptible d’en rompre la
cohésion et d’assurer par suite son évacua-
tion facile.

Les d1spositifs visés par Paddition peu-

vent dtre agencés de fagon 2 communiquer

3 1a grille elleméme le mouvement destiné
3 désagréger Vagglomérat ou bien ils peu-
vent &tre constitués par des organes mobiles
susceptibles d’8tre déplacés. au vmsmage
immédiat de la grille.

. Des exemples de réalisation de tels dispo-
sitifs sont représentés i titre non limitatif
aux dessins ci-annexés, dans lesquels :

Figure 1 est une coupe transversale d’une
boite de eaptation de gaz de gazogéne, munie
dune grille de prise de gaz conforme au
brevet principal, avec dispositif permettant
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un déplacement longitudinal de cette grille;

Fig. 2 est une vue en élévation latérale
correspondant & la figure 1;

Fig. 3 est une coupe horizontale suivant
ITT-TIT de 1a figure 2;

Fig. 4, 5 et 6 sont respectivement des
vues de face, de profil et en plan d’une grille
de prise de gaz établie sous la forme d’un
tambour votatif;

Fig. 7 est une coupe verticale schéma-
tique d'un gazogéne, montrant le montage
du dispositif des figures 4 4 6 dans le gazo-
géne. ’ ’

Dans V’exemple des figures 1 4 3, 1a grille
de prise de gaz comporte suivant Pun des
modes de réalisation déerits au brevet prin-
cipal, quatre éléments cylindriques 2 fixés
sur une plaque-support 11 montés dans des
fenillures 12 3 Pintérienr d’une boite 9 de
captation des gaz ayant 1a forme d’un cylin-
dre & axe horizontal et qui est munie d’une
porte latérale circulaire 10. Conformément
2 la présente addition, 1a plague-support 11
porte une oreille 23 dans laquelle est enga-
gée Vextrémité recourbée 24a d’un doigt 24
qui passe i travers la porte 10 par un

-presse-étoupe 25. Iextrémité extérieure de

ce doigt est relide par un étrier articulé 26
4 un levier de mancenvre 27 dont Paxe fixe
d’articulation 28 est assujetti au levier de
fermeture 29 de 1a porte 10. Dans ces con-
ditions, 1a manwuvre du levier 27 autour de
Taxe 28 détermine un déplacement longitu-
dinal de 1a prise de gaz dans les feuillures
horizontales qui servent & la supporter et &
1a guider, d’olt résulte la rupture de 1a masse
de poussidres et de charbon qui Pobstrue
éventuellement.

Dans le mode de réalisation des fig. 43 6,

1a grille de prise de gaz comprend une par-
tie fixe 11/ en tdle épaisse qui se place,
comme dans Pexemple précédent, dans des
feuillures 12 de la hoite de captation du
générateur (voir fig. 7). Cette tole est iei
percée d'une ouverture rectangulairve 30 dans
laquelle est logé un tambour 31 qui peut
tourner dans 1a plaque 11/ au moven d’un
axe horizontal 32 tourillonnant dans des
portées 33 solidaires de ladite plaque. Tex-
trémité de Paxe 32 située du c6té de 1a porte
du foyer comporte un carré 32 ou autre
dispositif permettant I’y adapter une clé de
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manceuvre ou un tourne i gauche. Dans in-
térieur du tambour 31 sont soudés des” dis-
ques 34 fixés sur Paxe 32 et entrefoisés par
des barreaux 34a. Ces disques empéchent la
déformation du tambour ef contribuent &
Pévacuation de la chaleur. Avee les bar-
reaux 34a, ils constituent une grille de rete-
nue du combustible. La paroi cylindrique
du tambour est munie de deux ouvertures
31a, 315 diamétralement opposées et suseep-
tibles de servir T"une et autre de prise de
gaz avancée. Lorsque Iouverture qui se
trouve dans le foyer est obstruée par Vag-
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glomérat de charbon et de poussiéres, il suf- -

fit douvrir la porte du foyer et de faire
tourner le tambour d’un demi-tour pour
détruire P’agglomérat et en faire passer la
majeure partie en aval de la prise de gaz
d’oli elle est évacuée dans 1a hoite poussidres
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aussitét que Ton remet le générateur en -

route.
RESOME.

La présente addition a pour objet :

1° Un perfectionnement apporté aux dis-
positifs de prise de gaz ayant fait objet du
brevet principal, consistant essentiellement &
adjoindre 3 la grille de prise de gaz des
dispositifs permettant de soumettre Pagglo-
mérat de charbon et de poussidres éventuel-
lement formé sur cette grille 3 un mouve-
ment susceptible d’en rompre 1a cohésion et
d’assurer son évacuation facile. ' ‘

2° Des modes de réalisation de ce perfee-
tionnement suivant lesquels :

a. La grille de prise de gaz elle-méme est
agencée de maniére 3 pouvoir subir un dé
placement propre & désagréger Pagglomérat
de charbon et de poussidres; ’

b. La grille étant montée dans des feuil-
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lures ui Iaissant 1a faculté d>un-déplacement ,

longitudinal, un levier de manceuvre, arti-
culé par exemple sur le levier de ferme
ture de la porte du foyer, lui est relié pour
permetire de lui communiquer un tel dépla-
cement;

¢. La grille est cosntituée par un tambour
susceptible de tourner autour d'un axe hori-
zontal et dont la paroi cylindrique présente
deux ouvertures diamétralement opposées

formant alternativement prise de gaz;
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d. La grille de prise de gaz est fixe ef des “tion de agglomérat de charbon et de pous-
organes mobiles sont disposés &-son voisi- | sidres.
nage immédiat pour assurer la désagréga-
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